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ПРОБЛЕМЫ СВИНЦОВО-КИСЛОТНЫХ АКБ

Pb+PbO2+2H2SO4 2PbSO4+2H2O
заряд

разряд

1 2 3 4 5

1 отрицательная пластина, 2 положительная пластина, 3 электролит, 4 сульфат свинца, 5 вода

ПоверхностьПоверхность
новойновой пластиныпластины

МонокристаллыМонокристаллы
сульфатасульфата свинцасвинца
нана пластинепластине

Поверхность пластин новой батареи по-
ристая, как губка
Результатом эксплуатации батареи
является образование монокристалли-
ческого сульфата свинца (сульфатация
батареи) – емкость батареи снижается
Монокристаллы сульфата свинца по-
вышают внутреннее сопротивление
батареи – снижаются пиковые токи

СНИЖЕНИЕ ЕМКОСТИ И ПИКОВЫХ
ТОКОВ АККУМУЛЯТОРНЫХ БАТАРЕЙ
В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ
Сульфатация – образование монокристаллов сульфата свинца на
пластинах – основная причина снижения характеристик
Коррозия и осыпание пластин – естественный процесс старения

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ МАКСИМАЛЬ-
НЫХ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ХАРАКТЕ-
РИСТИК АКБ НЕОБХОДИМО НАЙТИ
РЕШЕНИЕ ДАННЫХ ПРОБЛЕМ

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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РЕШЕНИЕ ПРОБЛЕМЫ
СНИЖЕНИЯ ХАРАКТЕРИСТИК АКБ

Химические присадки
Заряд реверсными токами
Тренировочные циклы
Импульсные токи

Необходимо преобразовать монокристаллы сульфата свинца для восстановления характеристик батареи

ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ТЕХНОЛОГИИ

Низкая эффективность
Высокая трудоемкость
Разрушение пластин
Снижение ресурса батареи

Преобразовать кристалл
сульфата можно только
высоким напряжением внутри
батареи

Подать высокое напряжение
на батарею невозможно, т.к. 
разрушатся пластины при
напряжении больше 2,7 В

НЕОБХОДИМО СОЗДАТЬ УСЛО-
ВИЯ, ЧТОБЫ ЭТИ НАПРЯЖЕНИЯ
ВОЗНИКАЛИ ВНУТРИ БАТАРЕИ

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ
ТЕХНОЛОГИЯ!

В ОТЛИЧИЕ ОТ СУЩЕСТВУЮЩИХ ТЕХНОЛОГИЙ
ВОССТАНОВЛЕНИЯ, РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ
ПОЗВОЛЯЕТ ЭФФЕКТИВНО РЕШАТЬ ПРОБЛЕМУ
СУЛЬФАТАЦИИ БЕЗ КАКОГО-ЛИБО ВРЕДА ДЛЯ БАТАРЕЙ

На АКБ подается специальная
серия импульсов провоцирующая
явление резонанса в кристал-
лической решетке кристалла
сульфата свинца

В аккумуляторе возникают
короткие (100-200 наносекунд) 
импульсы высокого напряжения
(до 20 В!) – разрушительных
токов не возникает, т.к.  необхо-
димые элементы для химической
реакции не успевают подойти в
зону реакции

Высокая напряженность поля
способствует разрыву межмо-
лекулярных связей сульфата
свинца

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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ИННОВАЦИОННОСТЬ
ПРЕДЛАГАЕМОЙ
ТЕХНОЛОГИИ

Резонансно-ионная технология успешно прошла
испытания в ОАО «НИАИ «ИСТОЧНИК» - научно-
исследовательском институте, занимающемся разра-
боткой и испытанием аккумуляторных батарей для пред-
приятий ВПК и Федерального космического агентства.  
На основании результатов испытаний составлено экс-
пертное заключение, подтверждающее эффективность и
безопасность применения данной технологии для восста-
новления свинцово-кислотных аккумуляторных батарей.

Патентообладатель: ЗАО «Бэттэри Фактор»

Резонансно-ионная технология является российской
разработкой и защищена патентом

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ПРОЦЕСС ВОССТАНОВЛЕНИЯ
СТАЦИОНАРНОЙ БАТАРЕИ

В процессе восстанов-
ления происходит 3 
цикла заряда-разряда
АКБ на специальном
оборудовании
Срок восстановления
батареи ~ 10 дней

ПОВЕРХНОСТЬ
ПЛАСТИНЫ
АККУМУЛЯТОРА
(УВЕЛИЧЕНИЕ 500 РАЗ)

НоваяНовая батареябатарея ЗасульфатированнаяЗасульфатированная
батареябатарея

НачалоНачало восстановлениявосстановления ВосстановленнаяВосстановленная батареябатарея

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения

СборкаСборка ии подключениеподключение
резервнойрезервной группыгруппы АКБАКБ

ВосстановительноеВосстановительное
устройствоустройство

ПодключениеПодключение оборудованияоборудования ии
восстановлениевосстановление АКБАКБ
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РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ СНИЖАЕТ РАСХОДЫ
НА ОБЕСПЕЧЕНИЕ АККУМУЛЯТОРАМИ НА

70% - 80%

Срок службы стацио-
нарных батарей уста-
навливается произво-
дителем равным 15-25 
лет

ЭКОНОМИЧЕСКАЯ
ЭФФЕКТИВНОСТЬ
Снижение капитальных затрат на аккумуляторные батареи

В реальных условиях
эксплуатации через 5-
10 лет службы бата-
реи перестают соответ-
ствовать требованиям
по емкости и току, воз-
никает вопрос их за-
мены либо дальнейшей
эксплуатации с соответ-
ствующими рисками

За 25% от стоимости
новой батареи, заказчик
получает
восстановленную
батарею, параметры
которой идентичны
параметрам новой
батареи

Для поддержания мак-
симальных показателей
по емкости и пиковым
токам, рекомендуется
регулярно проводить
обслуживание батарей
по резонансно-ионной
технологии на объектах
сетевого хозяйства не
реже одного раза в пять
лет

Технология гарантирует
продление срока служ-
бы аккумуляторов и
максимальные показа-
тели батареи в течение
30-35 лет

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ОПЫТ КОМПАНИИ
ТЕХНОЛОГИЯ
ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ
ВОССТАНОВЛЕНИЯ
АККУМУЛЯТОРНЫХ
БАТАРЕЙ С 2002 ГОДА
За это время она положительно зареко-
мендовала себя на всех типах свинцово-
кислотных аккумуляторных батарей
Батареи, прошедшие восстановление в
2002 – 2005 гг., успешно эксплуатируются
по настоящее время

Тип батареи Примеры восстановления

Стартерные ОАО «Тюменская аккумуляторная компания», 
ООО «Сибирская аккумуляторная компания»

Тяговые ЗАО «ВТК Премьер-Тюмень», ОАО «Тюменский опытно-
экспериментальный завод геофизического приборостроения», ОАО
«Хладокомбинат Норд» (г. Екатеринбург)

Стационарные ОАО «МОЭСК» П/С №813  «Полет»,  Тюменская ТЭЦ-2 (ОАО «ТГК-
10»),  Белгородское предприятие МЭС (ОАО «ФСК ЕЭС»), ОАО
«МРСК Центра» – «Белгородэнерго», «КБ Химмаш им. А.М. 
Исаева» – филиал ФГУП «ГКНПЦ им. М.В. Хруничева», 
Телекоммуникационная сеть «МОТИВ»

Специальные ГБУ «Управление капитального строительства» (г. Тюмень) –
необслуживаемые батареи AGM, 
Белгородский ППЖТ (г. Белгород) – тепловозные батареи

*По результатам восстановления, емкость батарей увеличилась на 30-70%. Результаты
проведенных работ подтверждаются актами восстановления

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения

9



ТИПЫ
АККУМУЛЯТОРОВ

* Верхняя планка емкости после
восстановления не может превышать уровень
в 115%-140% от номинальной (то есть, 
например, при остаточной емкости
аккумуляторной батареи Groe в размере
90% емкость после восстановления не
станет равной 234%; по опыту
использования резонансно-ионной технологии
она составит 130%-140%)

Резонансно-ионная технология успешно применяется для всех типов свинцово-кислотных аккумуляторных батарей

Размер остаточной емкости, 
при которой возможно восста-
новление емкости аккумулятор-
ных батарей до номинального
значения, приведены в таблице

Наименование Остаточная емкость Средний коэффициент
увеличения остаточной
емкости в процессе
восстановления, раз

Аккумуляторные батареи, находящиеся в постоянной эксплуатации

Аккумуляторные батареи с электродами
«Планте» (СК, БП, Groe и др.)

Не менее 30% 1,7-2,6*

Аккумуляторные батареи с намазными
электродами (ОР, ТБ, СН, OGi,  
автомобильные и пр.)

Не менее 40% 1,6-2*

Аккумуляторные батареи с панцерными
электродами и прочими типами электродов
(OPzS, OPzV, Varta bloc, PzS и др.), в том
числе герметизированные
необслуживаемые батареи (AGM, GEL)

Не менее 35% 1,7-2,3*

Аккумуляторные батареи, не эксплуатировавшиеся (имеющие низкую емкость по причине длительного
простоя без подзаряда, в том числе сухозаряженные)

Аккумуляторные батареи с любыми типами
электродов

От 0% -

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ГАРАНТИИ
ПРИ ВОССТАНОВЛЕНИИ БАТАЕЙ
ПРЕДОСТАВЛЯЕТСЯ ГАРАНТИЯ НА
РАБОТЫ АНАЛОГИЧНО ГАРАНТИИ
ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ НА НОВУЮ
БАТАРЕЮ

* Гарантия предоставляется при условии эксплуатации батареи в соответствии с инструкциями предприятия-изготовителя

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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ПРЕДЛАГАЕМЫЕ УСЛУГИ

ПОЛНЫЙ КОМПЛЕКС УСЛУГ
ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ
СТАЦИОНАРНЫХ БАТАРЕЙ

•Диагностика аккумуляторных батарей
•Восстановление и ремонт свинцово-кислотных аккумуляторных батарей
•Регулярное техническое обслуживание

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ПРИЛОЖЕНИЕ

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ НА
ТЮМЕНСКОЙ ТЭЦ 2 (ОАО
«ТГК 10»)

Батарея 130-II Groe 1 100 (Германия) 
Емкость батареи до восстановления 50% от номинальной
Емкость батареи после восстановления 130% от номинальной
Восстановление – сентябрь 2005г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ НА «КБ ХИММАШ ИМ. А.М. 
ИСАЕВА» – ФИЛИАЛ ФГУП «ГКНПЦ И.М. М.В. 
ХРУНИЧЕВА» (МОСКОВСКАЯ ОБЛАСТЬ)

Батарея типа СК
Емкость батареи до восстановления 86% от номинальной, пиковые токи 252,94 А
Емкость батареи после восстановления 91,5% от номинальной, пиковые токи 346,38 А
Восстановление – февраль 2009г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ НА
ОАО «МРСК ЦЕНТРА» -
БЕЛГОРОДЭНЕРГО

Батарея типа СК
Емкость батареи до восстановления 109,2% от номинальной, пиковые токи 202,4 А
Емкость батареи после восстановления 122,2% от номинальной, пиковые токи 327 А
Восстановление – август 2008г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ
НА П/С 750 КВ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКАЯ» ОАО
«ФСК ЕЭС»

Батарея типа СК, на момент восстановления срок службы батареи 27 лет
Емкость батареи до восстановления 74% от номинальной, пиковые токи 378 А
Емкость батареи после восстановления 115% от номинальной, пиковые токи 414 А
Восстановление – ноябрь 2007 г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ
НА П/С ПОЛЁТ

(ОАО «МОЭСК»)

Батарея типа СК -8 (Россия)
Емкость батареи до восстановления 55% (158Ач) от номинальной, пиковые токи 429 А
Емкость батареи после восстановления 123% (354Ач) от номинальной, пиковые токи 465 А
Восстановление – август 2009 г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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ВОССТАНОВЛЕНИЕ АКБ
ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННАЯ СЕТЬ
«МОТИВ» (Г. ЕКАТЕРИНБУРГ)

Батарея Oerlikon Compact-Power Blockline 6CP155 (Швеция)
Емкость батареи до восстановления 36%  от номинальной
Емкость батареи после восстановления 100%  от номинальной
Восстановление – июль 2009 г., до настоящего времени батарея работает исправно

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения
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Компания ООО«БФ-Сервис»(ТМ «МегаБат») представляет
резонансно-ионную технологию и осуществляет ее внедрение
на объектах энергетики, телекоммуникации и транспорта.

А также проводит полный цикл сервисных работ по
восстановлению и ремонту промышленных свинцово-
кислотных аккумуляторов в этих и других отраслях
промышленности

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ МегаБатМегаБат
инновационные решения
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КОНТАКТЫ

ООО «БФ-СЕРВИС»
Почтовый адрес:
625025, г. Тюмень, а/я 1670
Фактический адрес: 
г. Тюмень, ул. Комбинатская,
д.54, склад 11

+7 (499) 502-53-25
+7 (3452) 530-758, 532-034, 531-734
info@megabat.ru
www.megabat.ru

Генеральный директор:
Сорокин Олег Владимирович
sov@megabat.ru

Коммерческий директор:
Сорокин Евгений Владимирович
sorokin@megabat.ru

РЕЗОНАНСНО-ИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЯМегаБатМегаБат
инновационные решения


